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Anwendungsbeispiele

Lacksysteme nach Mad...

Beschichtungssysteme fir Kraftwerke, Drehstromaggregate und
GroBmotoren zur Energieerzeugung missen je nach Einsatzzweck
und anzuwendender Klimazone héchste Korrosivitdtsanforderungen
geman 1SO-12944 oder NORSOK-Standard erfullen.

Mangelnder  Korrosionsschutz und die Auswahl falscher
Lacksysteme fuhrt zu teuren Ausbesserungen der Beschichtung und
zu einer eingeschrankten Nutzungsdauer.

Mit Produkten aus unserem Lieferprogramm sowie mit Produkten
unserer Lizenzpartner koénnen Sie sowohl nationale als auch
internationale Beschichtungsspezifikationen gemafR 1SO-12944 oder
NORSOK sach-und fachgerecht ausfiihren.

Internationale Produktfreigaben, Priifzeugnisse sowie Referenzen
namhafter Kunden bieten Ihnen in diesem Produktbereich zusétzlich

die notwendige Sicherheit bei der Materialauswahl.

SYSTEMVORSCHLAGE FUR BEREICHE VON C3-C4

BEISPIELE FUR MOGLICHE VARIANTEN GEMAR SO 12944. ANZAHL UND SCHICHTEN
SOWIE GESAMTSCHICHTDICKE ABHANGIG VON DER GEWUNSCHTEN SCHUTZDAUER

SYSTEMVORSCHLAGE FUR BEREICHE VON C5| uND C5M

BEISPIELE FUR MOGLICHE VARIANTEN GEMAR |SO 12944, ANZAHL UND SCHICHTEN
SOWIE GESAMTSCHICHTDICKE ABHANGIG VON DER GEWUNSCHTEN SCHUTZDAUER
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